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1 OBJETIVO

Orientar os candidatos quando da realizagao dos exames de conhecimentos tedricos e praticos
aplicados no CEQUAL visando a qualificagdo e a certificagdo como Inspetor de Soldagem
Niveis 1 e 2.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

2.1 NBR 14842 — Soldagem - Critérios para a qualificacéo e certificacdo de inspetores para o
setor de petréleo e gas, petroquimico, fertilizantes, naval e termogeracao (exceto nuclear).

3 DEFINIGOES E ABREVIAGOES

3.1 DEFINICOES

3.1.1 Candidato

Neste documentado deve ser considerado candidato, todo o profissional que esta realizando o
exame de qualificagao.

3.1.2 Certificagao

Processo que conduz a formalizagao da qualificagdo de um individuo através da emissao de
um certificado por um Organismo de Certificagcdo de Pessoas que capacita o individuo a
exercer as atribuicbes e responsabilidades de inspetor de soldagem, conforme norma NBR
14842.

3.1.3 Cola

Utilizagao de informagdes por meio de fontes ndo autorizadas para a realizagéo de provas ou
atividades avaliativas a fim de suprir lacunas na aprendizagem do conteudo envolvido e/ou de
obter vantagens nos resultados.

3.1.4 Exame de Qualificagao

Conjunto de provas a partir do qual se avaliam o conhecimento e a habilidade do candidato.

3.1.5 Lista de Verificacao

Documento onde estdo relacionadas as atividades que serdo avaliadas em cada prova,
constituida de itens basicos e itens criticos.
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3.1.6 Item basico da LV

E o item que ndo se enquadra como item critico, recebe a pontuacdo de “zero a dez” e possui
requisito de pontuagao minima.

3.1.7 ltem critico da LV

E o item cuja pontuacdo minima para a aprovacdo é dez, ndo participando da média para a
composic¢ao da nota da prova.

3.1.8 Rota Alternativa

Exame de qualificagédo a Inspetor de Soldagem Nivel 2 composto por quatro provas.

3.1.9 Qualificagcao

Acao que demonstra a aptidao fisica, conhecimentos, habilidades, treinamento e experiéncia
requeridos para o adequado desempenho de suas fungdes e que cumpre com o estabelecido
na norma NBR 14842.

3.2 ABREVIAGOES

BUREAU- Bureau de Qualificagéao e Certificacao de Inspetores de Soldagem

CEQUAL - Centro de Exames de Qualificagao

CP - Corpo de Prova

END - Ensaios N&o Destrutivos

LV- Lista de Verificagao

IEIS- Instrugdo de Execucgao e Inspecao de Soldagem

EPS - Especificacdo do Procedimento de Soldagem
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4 METODOLOGIA
4.1 CONDIGOES GERAIS

4.1.1 Todo candidato a Inspetor de Soldagem deve ter ciéncia das instru¢des contidas neste
documento, antes do inicio da aplicagao do seu exame.

4.1.2 O candidato a Inspetor de Soldagem deve concluir o exame de qualificagdo dentro do
prazo maximo de 18 meses, contados a partir da data de realizagdo da primeira prova.

4.1.3 O candidato reprovado em uma terceira tentativa pode requerer um novo exame,
devendo fazé-lo em sua totalidade.

4.1.4 O candidato a Inspetor de Soldagem Nivel 1 deve inicialmente realizar as provas de
conhecimentos teoricos, denominada primeira etapa: Tedrica 1, Documentos Técnicos 1 e
Tratamento Térmico. E apds aprovagdo na primeira etapa deve realizar as provas de
conhecimentos praticos da 22 etapa, quais sejam:

a) Consumiveis 1;

b) Visual/Dimensional;

c) Acompanhamento de Soldagem;
d) Dureza.

4.1.5 O candidato a Inspetor de Soldagem Nivel 2, ja qualificado como Nivel 1, além da prova
Tedrica 2, deve realizar as seguintes provas praticas:

a) Consumiveis 2;

c¢) Qualificagoes;

d) Macrografia;

e) Documentos Técnicos 2;
f) Norma/Cdadigo.

4.1.6 O candidato a Inspetor de Soldagem Nivel 2, que atende aos requisitos da Rota
Alternativa, deve realizar as seguintes provas:

a) Visual/Dimensional;

b) Documentos Técnicos 2;
c) Consumiveis 2;

d) Norma/Cddigo

4.1.7 A prova relacionada a interpretacdo de normas deve ser executada independente do

candidato obter resultado satisfatorio ou nao satisfatério apds aplicagao das provas citadas nos
itens 4.1.5 ou4.1.6.
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4.1.8 No reexame é aplicado somente as provas em que o candidato ndo obteve resultado
satisfatorio. O 1° ou 2° reexames devem ser realizados no prazo maximo de 18 meses, a
contar da data de realizagdo do exame, exceto nos casos em que o BUREAU ou CEQUAL
nao consigam atender a demanda de marcacdo de exames/reexames neste periodo. Apos
este prazo, o candidato deve realizar o exame de qualificacdo em sua totalidade.

4.1.9 Durante a prova nao é permitida consulta a nenhum documento, exceto os fornecidos
pelos examinadores.

4.1.10 As provas devem ser redigidas a tinta, em qualquer cor exceto a vermelha, ndo sendo
permitido o uso de corretivos ou borrachas.

4.1.11 O candidato deve zelar pelo material que Ihe for entregue, pois riscos, marcas ou
qualquer dano nos corpos de prova, nos instrumentos de medigdo ou na documentagao
implicam em reprovagao. E deve realizar a arrumagéo e a limpeza do local, ao término de
cada prova.

4.1.12 O tempo de execugao da prova deve ser controlado pelo candidato, pois o nao
atendimento a este item implica em reprovagéo, resultando na nota final da prova igual a
Zero.

4.1.13 Durante a prova nao é permitida consulta a nenhum documento, exceto os fornecidos
pelos examinadores, ndo sendo permitido conversar durante as provas e o nao atendimento
a essa premissa implica na suspensao da prova e em reprovagao no exame.

4.1.14 Caso haja necessidade de rascunho, o candidato devera utilizar o verso da folha de
respostas ou uma folha em branco com o visto do examinador.

4.1.15 Nao é permitida a utilizacdo de quaisquer aparelhos eletrénicos durante a realizagao
do exame/reexame. O uso de equipamento eletrénico acarreta na suspensdo do exame e sua
reprovagao.

4.1.16 Nos casos de tentativa de fraude, participacdo no exame de outro candidato ou de
‘cola” a prova sera suspensa e o candidato reprovado. Se for identificada a transcricdo de
quaisquer questdes durante a correcédo, a nota deve ser zero e o candidato reprovado. Tais
condutas constituem falta ética e implica em san¢des punitivas.

4.1.17 Nos casos citados em 4.1. 16 o candidato perdera a quantia paga e deve arcar com o
custo de um novo exame/reexame, caso queira dar continuidade ao processo de qualificagéo.

4.1.18 Nao é permitido conversar durante as provas e o0 ndo atendimento a essa premissa
implica na suspensao da prova e em reprovagao no exame.
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4.1.19 O profissional deve obrigatoriamente utilizar EPI durante o exame/reexame da 2°tapa,
conforme informado pela FBTS previamente em carta de convocacéo.

4.1.20 O candidato deve estar familiarizado com os instrumentos de medicdo, tais como:
calibres, paquimetros, alicate volt-amperimetro, trenas. Todos estes instrumentos serdo
fornecidos no dia do exame.

4.1.21 O candidato deve se apresentar para a realizagao da prova no horario estabelecido
pelo CEQUAL e a tolerancia para inicio do exame/reexame é de 15 minutos.

4.1.22 As provas Teodricas 1 e 2 abordam os assuntos estabelecidos no item 5.13 —
Conhecimentos Técnicos recomendaveis para inspetor de soldagem Nivel 1 e Nivel 2 da
norma NBR 14842.

4.1.23 As provas de conhecimento tedricos da 12 etapa (Teodrica 1, Documentos Técnicos 1,
Tratamento Térmico) e a Tedrica 2 sao aplicadas eletronicamente por meio do computador
e o resultado é entregue apés a finalizagdo das provas.

4.2 CRITERIO DE APROVAGAO

4.2.1 O candidato € considerado qualificado se obtiver nota igual ou superior a sete em dez
nas provas de conhecimentos tedricos e em cada uma das provas de conhecimentos
praticos.

4.2.2 Para as provas de conhecimentos praticos da 22 etapa de Nivel 1 e de Nivel 2, a nota
da prova sera igual a:

a) Zero, se o tempo de prova for ultrapassado ou se o candidato obteve pontuagao abaixo
de dez em algum item critico;

b) Nota do item basico no qual o candidato obteve a menor pontuagao inferior a minima,
estabelecida para aquele item e obteve nos itens criticos a pontuagao minima dez;

c) Meédia simples dos itens basicos quando a pontuagdo minima dos itens for atingida.
4.2.3 O resultado das provas de conhecimentos praticos da 22 etapa de Nivel 1 e de Nivel 2
esta disponivel num prazo maximo de 45 dias apds a conclusdo das provas. Em caso de

reprovacao, sera enviada através da FBTS/BUREAU uma Lista de Verificagdo conforme
Anexo 1
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4.3 RETORNO IMEDIATO

4.3.1 A critério do(s) examinador (es) pode ser aplicado um retorno ao candidato reprovado,
denominado “retorno imediato”.

4.3.2 O retorno imediato pode ser aplicado ao candidato reprovado em apenas 01 (um) item da
Lista de Verificagéo, nas seguintes situacgoes:

a) na 2?2 etapa, no exame ou no 1° reexame ou no 2° reexame de qualificagdo para Inspetor
de Soldagem Nivel 1;

b) no exame ou no 1° reexame ou no 2° reexame de qualificacédo para Inspetor de Soldagem
Nivel 2;

C) no exame ou no 1° reexame ou no 2° reexame de recertificacao.

4.3.3 A marcagao da data de prova do retorno imediato pode ser acordada entre o candidato e
a Secretaria do BUREAU, n&o implicando em 6nus para o candidato com relagéo a taxa. O ndo
pronunciamento do candidato num prazo maximo de 7 (sete) dias consecutivos implicara na
manutengao do resultado atual, ou seja, a reprovagao.

4.4 CONDIGOES ESPECIFICAS

As condigbes especificas de cada prova encontram-se apresentadas nos Anexos 2 a 11.

5 ANEXOS

Anexo 1 - Listas de Verificagao - Nivel 1 e Nivel 2 - 3 folhas

Anexo 2 - Prova Teodrica de Nivel 1 e 2 - 2 folhas

Anexo 3 - Documentos Técnicos 1 — Instrugdes ao Candidato - 1 folha

Anexo 4 - Tratamento Térmico - Instrucdes ao Candidato — 1 folha

Anexo 5 - Consumiveis 1 - Instrucdes ao Candidato - 1 folha

Anexo 6 - Acompanhamento de Soldagem -Instru¢gées ao Candidato — 3 folhas
Anexo 7- Visual/Dimensional - Instrugdes ao Candidato — 1 folhas

Anexo 8 - Dureza - Instrugdes ao Candidato — 1 folha
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Anexo 9 - Consumiveis 2 - Instrugdes ao Candidato — 1 folha

Anexo 10 - Qualificagbes 2 - Instrugdes ao Candidato — 2 folhas

Anexo 11 - Documentos Técnicos 2 - Instrugdes ao Candidato — 1 folha

Anexo 12 - Macrografia - Instru¢des ao Candidato — 1 folha

Anexo 13 - Normas/Caodigos - Instrugées ao Candidato — 1 folha
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ANEXO 1 — LISTA DE VERIFICAGAO - NIVEL 1 - 22 ETAPA

| - LISTA DE VERIFICAGAO Rev: 15
—-7 FBT S Data: 01/07/2026
INSPETOR DE SOLDAGEM - NIVEL 1 - 2° ETAPA Fl.. 11
[PE DAT: RUE:?CI\I?C':???NTBD
| CODIGO DE REGISTRO [ aprovao
[ ] rePROVADO
|LEGENDA: (*) - ITEM CRITICO ; VA -Verificado Anteriormente
ITEM ATIVIDADES e PORIRAC O
‘ CONSUMIVEIS NOTA DA PROVA: z7)
[ 01 |Detecta e avalia corretamente as irregularidades existentes no consumivel.
f' 02 |Analisa corretamente a identificacdo dos consumiveis conforme procedimento. 5 ‘
r 03 Verifica corretam_e_nte se as ca_aracteristicas das estufas e as situacOes apresentadas & ‘
| atendem aos requisitos do procedimento apresentado
ACOMPANHAMENTO DE SOLDAGEM NOTA DA PROVA: (z27)
01 |Verifica corretamente as condicoes ambientais e de seguranca. 6
02 Veriﬁcg se os equipamentos de soldagem e os instrumentos de medicdo e teste atendem ao 5
procedimento.
| 03 |Verifica e avalia corretamente a posicdo a ser soldada. (10%)
j' 04 |Verifica antes da soldagem se o soldador esta qualificado. (10%)
' 05 |Escolhe adequadamente o lapis térmico. (10%) \
r 06 |Mede e avalia corretamente as temperaturas de pré-aguecimento e interpasse. 7 ‘
f 07 |Verifica e avalia se os consumiveis de soldagem utilizados atendem ao procedimento. 7 \
;'08 Verifica e avalia corretamente a polaridade. (10%)
j' 09 |Utiliza corretamente os medidores de tensdo e corrente. [
f 10 |Mede e avalia corretamente a corrente. 7
i 11 |Mede e avalia corretamente a tensdo. 7
j' 12 |Técnica de deposicdo - Mede € avalia corretamente a largura dos passes. 7
5'13 identifica e avalia corretamente a progresséc de soldagem. (10%)
r 14 |Verifica e avalia corretamente a limpeza inicial € interpasse. 7
:' 15 |Representa e descreve corretamente a sequéncia de passes. 6 \
i 16 Descreuve corretamente as acOes imediatas para as ndo conformidades encontradas antes da 6
liberacdo para a soldagem.
: ENSAIO VISUAL E DIMENSIONAL NOTA DA PROVA: (z27)
r 01 Mede aw.:alia cprretamente o0 dngulo dos biséis, a abertura da raiz, o desalinhamentoe a pré 7
| deformacao da junta preparada para a soldagem.
' 02 |Mede e avalia corretamente as pernas de solda em dngulo. y &
[ 04 |Registra, identifica e avalia corretamente as descontinuidades detectadas. 7

NOT. 1-Apresenta deficiéncia na medigio deD Ferna I:] Anguio do bisel DAbertura da raiz DP{é—deformagéo D Desslinhamento
, 1-Apresenta deficiéncia na avaliagio Perna D Angulo do bisel D Abertura da raiz DPré—defonnacéo [:I Desslinhamento

3 -Apresenta deficiéncia na detecgdo das descontinuidades:
4 - Registra as seguintes descontinuidades inexistentes:

5 - Confunde (correta x incorreta):

6 - Apresenta deficiéncia na avaliagio das descontinuidades:

7 -MNiolocaliza corretamente
|LEGENDA: - trinca (T); ~falta de fuso (FF); -deposigdo insuficiente (DI); - porofporosidade (PO); - sobreposigdo (SO); - falta de penetragd
abertura de arco (AA);- concavidade (CO); -respingo (R); -mordedura (M), -penetragio excessiva [PE); - reforgo ercesivo (RE); -perfuragdo ||

DUREZA NOTA DA PROVA: (27)
i' 01 |Analisa corretamente os dados de execucdo do ensaio. 6
;' 02 |Analisa € avalia corretamente os resultados do ensaio (10%) \

| SNQC-151037126
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ANEXO 1 — LISTA DE VERIFICAGAO - NIVEL 2

o]

CODIGO DE REGISTRO:

[ ] exame [__]1°REEXAME [ ]2 REEXAME

APROVADO
QUALIFICAGAO I:I

l:l REPROVADO

- LISTA DE VERIFICAGAO Rev.: 12
—7FBTS INSPETOR DE SOLDAGEM - NiVEL 2
Data:01/07/2026
Fl. 1/1
NOME: DATA: / EXAMINADOR

RUBRICA/CARIMBO

LEGENDA: (%) ITEM CRITICO

VA - Verificado nteriormente

ITEM ATIVIDADES PONTUAGAO PONTUAGAO
ALCANGADA MiNIMA
CONSUMIVEIS NOTA DA PROVA: (27)
01 |ldentifica corretamente a especificagdo AWS aplicavel (10%)
02 |Estabelece corretamente os requisitos especificados. (7)
03 |Verifica corretamente se os valores constantes no certificado 7)
atendem aos requisitos da especificagdo AWS aplicavel.
QUALIFICACOES NOTA DA PROVA : (27)
01 |Avalia corretamente o resultado do ensaio de tragao. (7)
02 |Avalia corretamente o resultado ensaio de dobramento. (7)
03 |Avalia corretamente o resultado do ensaio de impacto. (7)
04 |Avalia corretamente o resultado do ensaio de dureza. (7)
05 |Dimensiona e avalia corretamente o corpo de prova de (7)
tracao.
DOCUMENTOS TECNICOS NOTA DA PROVA : (27)
01 [Elabora corretamente o documento Instrugées de Execugao e (7)
Inspecao de Soldagem - IEIS
02 |Elabora corretamente o documento “ Relagdo de (7)
Soldadores/Operadores de Soldagem
MACROGRAFIA NOTA DA PROVA: (27)
01 [Identifica corretamente o tipo de junta e o tipo de solda. (7)
02 |Representa e denomina corretamente as zonas da junta 5)
soldada.
03 |Dimensiona corretamente a solda. (7)
04 |Detecta e identifica corretamente as descontinuidades (7)
existentes.
05 |Avalia corretamente as descontinuidades encontradas, em (5)
comparacao com critério de aceitagao.

SNQC-1S/037/26
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INSPETOR DE SOLDAGEM - NiVEL 2

LISTA DE VERIFICAGAO - NORMA /CODIGO [Rev. 10

Data: 01/07/2026

Elz 11

NOME: DATA: EXAMINADOR
RUBRICA/CARIMBO
CODIGO DE REGISTRO: [_1 APrOVADO
1 quauricacko [ RECERTIFICAGAO [__] REPROVADO
1 exame [ ] 1°REEXAME [ |2° REEXAME
LEGENDA: VA - VERIFICADO ANTERIORMENTE
ITEM ATIVIDADES PONTUAGAO | PONTUACAO
ALCANGADA MINIMA
NORMA/CODIGO: NOTA DA PROVA:
01 Utiliza as normas na sistematica adequada. (7)
02 |Estabelece corretamente os requisitos para a qualificagdo de
procedimentos de sodagem e soldadores/operadores de soldagem. (7)
Estabelece corretamente os requisitos de qualidade para os metais da (5)
03 |base.
04 |Estabelece corretamente os requisitos de soldagem na fabricag&o. (7)
05 |Estabelece corretamente os requisitos para tratamento térmico das juntas (6)
soldadas.
06 |Estabelece corretamente os requisitos dos ensaios nao destrutivos (tipo e (6)
extensao).
NORMA/CODIGO: NOTA DA PROVA:
01 Utiliza as normas na sistematica adequada. (7)
02 |Estabelece corretamente os requisitos para a qualificacdo de
procedimentos de sodagem e soldadores/operadores de soldagem. (7)
03 |Estabelece corretamente os requisitos de qualidade para os metais da (5)
base.
04 |Estabelece corretamente os requisitos de soldagem na fabricacéo. (7)
05 |Estabelece corretamente os requisitos para tratamento térmico das juntas (6)
soldadas.
06 |Estabelece corretamente os requisitos dos ensaios nédo destrutivos (tipo e (6)
extensdo).
NORMA/CODIGO: NOTA DA PROVA:
01 |Utiliza as normas na sistematica adequada. (7)
02 |Estabelece corretamente os requisitos para a qualificagao de procedimentos (7)
de sodagem e soldadores/operadores de soldagem.
03 |Estabelece corretamente os requisitos de qualidade para os metais da (5)
base.
04 |Estabelece corretamente os requisitos de soldagem na fabricagéo. (7
05 |Estabelece corretamente os requisitos para tratamento térmico das juntas (6)
soldadas.
06 |Estabelece corretamente os requisitos dos ensaios ndo destrutivos (tipo e (6)
extensao).

SNQC-IS/037/26
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ANEXO 2 — PROVA TEORICA - INSTRUGOES AO CANDIDATO NIiVEL 1 E 2

1 GERAL

1.1 As provas Teorica de Nivel 1 e Nivel 2 sdo aplicadas eletronicamente por meio
do computador

1.2 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- 1 folha de rascunho
-1 lapis

1.1 Nao é permitida a consulta a nenhum documento, exceto os fornecidos pelo

examinador.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 A prova consta de 50 (oito) questées do tipo multipla escolha com 4 (quatro
alternativas de respostas) e apenas 1 (uma) correta, sendo:

Para Nivel 1:

GRUPO DE QUESTAO N° DE QUESTOES
IS-N1-CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM 4
IS-N1-DOCUMENTOS TECNICOS DE SOLDAGEM
IS-N1-ENSAIOS MECANICOS
IS-N1-ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS
IS-N1-INSTRUMENTAL E TECNICAS DE MEDIDAS
IS-N1-INTRODUGAO
IS-N1-MATERIAIS DE BASE
IS-N1-METALURGIA DA SOLDAGEM
IS-N1-PROCESSOS DE SOLDAGEM
IS-N1-PROTEGAO NA SOLDAGEM
IS-N1-QUALIFICAGOES
IS-N1-SIMBOLOGIA DE SOLDAGEM
IS-N1-TENSOES E DEFORMAGCOES NA SOLDAGEM
IS-N1-TERMINOLOGIA DE SOLDAGEM

WDWwlioa|dfNDNO|A|BDINDNWOL||D|W®
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ANEXO 2 — PROVA TEORICA - INSTRUGOES AO CANDIDATO NIiVEL 1 E 2

Para Nivel 2:

GRUPO DE QUESTAO N° DE QUESTOES
IS-N1-CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM 2
IS-N1-DOCUMENTOS TECNICOS DE SOLDAGEM 1
IS-N1-ENSAIOS MECANICOS 1
IS-N1-ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS 1
IS-N1-INSTRUMENTAL E TECNICAS DE MEDIDAS 1
IS-N1-INTRODUGAO 1
IS-N1-MATERIAIS DE BASE 1
IS-N1-METALURGIA DA SOLDAGEM 2

5
1
5
1

IS-N1-PROCESSOS DE SOLDAGEM
IS-N1-PROTEGAO NA SOLDAGEM
IS-N1-QUALIFICACOES

IS-N1-SIMBOLOGIA DE SOLDAGEM
IS-N1-TENSOES E DEFORMACOES NA SOLDA-

GEM 2

IS-N1-TERMINOLOGIA DE SOLDAGEM 1

IS-N2-ENSAIOS MECANICOS E MACROGRAFICOS 10
IS-N2-MATERIAIS DE BASE E METALURGIA DA 15
SOLDAGEM

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 hora e 30 minutos
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ANEXO 3 - DOCUMENTOS TECNICOS 1 - INSTRUGOES AO CANDIDATO NiVEL 1

1 GERAL
1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- 1 pasta com Relatorios de END ( Radiografia ou Ultrassom);
- 1 folha de rascunho
-1 lapis

1.2 Nao é permitido a consulta a nenhum documento, exceto os fornecidos pelo examinador.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 A prova consta de 8 (oito) questdes do tipo multipla escolha com 4 (quatro) alternativas
de respostas e apenas 1 (uma) correta, sendo:

- 2 (duas) questdes sobre Relacdo de Soldadores e Operadores de Soldagem
Qualificados para analise da qualificacdo de soldador;

- 2 (duas) questdes sobre Especificacdo de Procedimento de Soldagem (EPS) para
identificacdo de dados técnicos da soldagem,;

- 2 (duas) questdes sobre Instrugdo para Execugéo e Inspecdo de Soldagem (IEIS) para
identificacdo de dados técnicos da soldagem e inspegéo;

- 2 (duas) questdes para elaboragao de controle de desempenho de soldadores/operadores
de soldagem.

2.2 No enunciado da questdo, vocé encontra as informacbes necessarias para o
desenvolvimento da questao.

2.3 Vocé deve utilizar os documentos fornecidos pelo examinador, nas questdes onde o
enunciado solicita a sua consulta.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 hora
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ANEXO 4 - TRATAMENTO TERMICO - INSTRUGOES AO CANDIDATO

1 GERAL

1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- 1 acetato com linhas de referéncia e escala ja impressos para utilizagdo na tela do
computador

- 1 folha de rascunho

-1 lapis

1.2 Nao é permitido a consulta a nenhum documento, exceto os fornecidos pelo examinador.

1.3 Nao é permitido rasurar ou escrever no acetato, sob pena de reprovacéao.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 A prova consta de 10 (dez) questdes do tipo multipla escolha com 4 (quatro) alternativas
de respostas e apenas 1 (uma) correta, sendo:

- 2 (duas) questdes sobre a verificacdo de parametros de tratamento térmico, envolvendo
tempo ou temperatura ou velocidade de aquecimento ou resfriamento,

- 1 (uma) questao sobre a verificagdo de inicio e final de tratamento, envolvendo inicio ou
final de tratamento,

- 2 (duas) questdes sobre a verificagdo do numero de termopares e seu posicionamento,

- 2 (duas) questbes sobre a verificagdo do tempo e temperatura de tratamento, envolvendo
temperatura ou tempo de tratamento,

- 2 (duas) questdes sobre a verificacdo da velocidade de aquecimento e resfriamento,
envolvendo aquecimento ou resfriamento,

- 1 (uma) questao sobre a verificacdo da diferenga entre termopares, envolvendo aqueci-
mento ou resfriamento ou patamar.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 hora e 20 minutos
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ANEXO 5 — CONSUMIVEIS 1- INSTRUGOES AO CANDIDATO
1 GERAL

1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- 1 procedimento;

- 1 conjunto de 04 (quatro) eletrodos revestidos;

- 1 formulario de respostas (consumiveis + estufas);

- 1 escala metalica de 300 mm ou trena;

- 1 paquimetro

1.2 Os eletrodos devem ser bem cuidados e manuseados de maneira a ndo danifica-los.

1.3 No final do procedimento, observar o exemplo de preenchimento do formulario de respostas.
2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 INSPECAO VISUAL DOS CONSUMIVEIS

2.1.1 Verifique se os eletrodos revestidos apresentados atendem ao procedimento fornecido.
2.1.2 Ainspecao deve ser individual para cada um dos itens abaixo:

a) visual da alma;

b) visual do revestimento;

c) identificacao

2.1.3 Dé laudo para cada item separadamente.

2.1.4 Justifique seu laudo em caso de reprovacgao.

2.2 INSPECAO DE DUAS DAS ESTUFAS DE ARMAZENAGEM, SECAGEM E MANUTENCAO
DE SECAGEM

2.2.1. Verifique se a situagao apresentada atende ao procedimento e registre a inspegao da
seguinte forma:

a) indique os itens do procedimento aplicaveis a situacgao;
b) dé um laudo para cada item separadamente;
c) justifique seu laudo em caso de reprovacgao;

d) faca a analise final, verificando se atende ou ndo aos requisitos do procedimento
apresentado;

e) nao é necessario avaliar a estufa portatil de manutenc&o de secagem (cochichos).

3 TEMPO TOTAL DE PROVA : 1 hora
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ANEXO 6 - ACOMPANHAMENTO DE SOLDAGEM - INSTRUGCOES AO CANDIDATO
1 GERAL
1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- 1 pasta com a instrugédo de soldagem;

- 1 formulario de respostas para o relatério de acompanhamento composto de 2 paginas;
- 1 medidor de vazao de gas de protecéo para bocal de tocha, se aplicavel

- 1 escala metalica de 150mm

- 1 paquimetro

- 1 transferidor

- 1trena

- 1 alicate amperimetro com selegdo de CA/CC

- 1 clinbmetro/ inclinbmetro

- 1 conjunto de lapis térmico

1.2 Esta prova é uma soldagem de um tubo de teste.

1.3 O candidato deve executar as tarefas que sdo atribuidas ao Inspetor de Soldagem
nesta situagéo, ou seja:

- realizar as verificagbes antes da soldagem (com excegéo do visual e dimensional da junta
soldada);

- autorizar o inicio da soldagem;
- acompanhar a soldagem registrando os parametros necessarios;

- emitir relatério das nao conformidades encontradas, citando as agbes imediatas a serem
tomadas antes de liberar a soldagem.

1.4 O candidato deve se comunicar com o soldador somente nos seguintes casos:

- autorizar o inicio da soldagem;

- solicitar a interrupgéo da soldagem para permitir a medigéo de alguma variavel.

1.5 Caso o candidato detecte alguma nao conformidade ele deve assinalar no formulario de
respostas para o relatério de acompanhamento de soldagem, conforme item 2. A soldagem
nao deve ser interrompida nestes casos.

2 SEQUENCIA DAS ATIVIDADES

2.1 O candidato deve executar as seguintes atividades:

2.1.1 Parte |: Inspecgéo antes da Soldagem.

2.1.1.1 Verificar se as condigdes ambientais, as condicbes de seguranca e higiene, os
equipamentos de soldagem, os instrumentos de medicdo e os consumiveis estdo de
acordo com o especificado no procedimento de soldagem em anexo. Verificar se o
soldador estd qualificado para a situagdo apresentada e justificar caso nado esteja

qualificado.
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ANEXO 6 - ACOMPANHAMENTO DE SOLDAGEM - INSTRUGOES AO CANDIDATO

2.1.1.2 Verificar se a junta a ser soldada esta na posicao especificada na IEIS. Utilizar, se
necessario, os diagramas apresentados.

2.1.1.3 Emitir relatério de ndo conformidades, listando cada uma delas e citando as
respectivas agdes imediatas que o Inspetor de soldagem deve tomar antes de liberar a
soldagem. Citar pelo menos duas agbes imediatas para cada n&o conformidade
encontrada.
2.1.2 Parte lI: Inspecao durante a Soldagem
2.1.2.1 Autorizar o inicio da soldagem
2.1.2.2 Durante a execugdo da soldagem de dois passes mega 0s parametros de
soldagem e verifique se a técnica de soldagem e demais requisitos do procedimento de
soldagem e respectiva IEIS estdo sendo seguidos.
2.1.3 Parte lll: Emiss&o do Relatério
2.1.3.1 Emitir o relatério de acompanhamento de soldagem, conforme instru¢ao abaixo:
- circundar o valor ou item que nao estiver em conformidade com os documentos em
questdo. Nao é necessario descrever no relatério a ndo conformidade que foi encontrada
durante (arco aberto) e apds a soldagem e que foi circundada na folha de
acompanhamento de soldagem;

- no campo croqui da sequéncia de passes faga um desenho do chanfro indicando os
passes de solda enumerando-os de acordo com a sequéncia de deposigdo. Assinale e
numere, também, as camadas de solda;

- nos campos limpeza inicial e limpeza interpasses mencione o método utilizado;

NOTAS:

1) Nao é necessario verificar os certificados de qualidade dos consumiveis e do metal de
base.

2) Nao é necessario reinspecionar os itens ja inspecionados na prova de consumiveis,
exceto a estufa portatil de manutencao de secagem que deve ser analisada nesta etapa.

3) TEMPO TOTAL DE PROVA: 1h 20minutos
Parte | — 35 minutos
Parte Il — 20 minutos

Parte Il — 35 minutos (apds concluséo da soldagem)

NOTA: Caso o candidato ultrapasse o tempo total de prova, sera considerado reprovado.
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ANEXO 7 -VISUAL E DIMENSIONAL — INSTRUGOES AO CANDIDATO

1 GERAL
1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- 1IEIS ou EPS

- 1 pasta contendo o procedimento de Ensaio Visual,

- 1 formulario de respostas para relatorio;

- 1 junta preparada para soldagem para exame dimensional;

- 1 junta soldada para exame visual e dimensional de face e de raiz;
- 1 junta soldada de &ngulo em "T" para dimensional de solda;
- 1 fonte de luz;

- 1 escova de ago (caso necessario);

- 1 escala metalica de 300mm;

- 1 paquimetro;

- 1 medidor de desalinhamento/Hi-Lo;

- 1 medidor de multiplas finalidades;

- 1 transferidor/ gonidémetro;

- 1 trena;

- 1 Lupa.

1.2 A prova de visual e dimensional esta constituida da seguinte forma:

ITEM 01 - Inspecao dimensional de 01 junta preparada para soldagem onde é feito o
exame dimensional da junta, em fungcdo de medidas e tolerancias dimensionais
estabelecidas em documentos técnicos (IEIS ou EPS) indicados.

ITEM 02 - Inspecdo dimensional de 01 solda de angulo em funcdo de medidas e
tolerancias dimensionais estabelecidas em documentos técnicos (IEIS ou EPS)
indicados.

ITEM 03 - Inspecéo visual e dimensional de junta soldada onde é feita inspec¢ao visual
em 01 corpo de prova soldado de topo pelos lados da face e raiz, com critérios

definidos na norma de referéncia indicada contemplada no procedimento de ensaio
visual.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

[) Através de consulta a IEIS ou EPS, o candidato deve buscar os critérios de aceitagéo
adequados que estao disponibilizados nos documentos técnicos fornecidos.

II) O candidato deve executar a inspegao visual e dimensional de junta preparada para
soldagem e juntas soldadas, de acordo com os documentos técnicos e formularios
fornecidos pelo examinador.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 horas 30 minutos

NOTA: Caso o candidato ultrapasse o tempo total de prova, sera considerado reprovado.
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ANEXO 8 - DUREZA - INSTRUGOES AO CANDIDATO
1 GERAL

1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- Certificado de Calibracao do Bloco Padrao utilizado.

- Certificado de Calibracao do Instrumento utilizado.

- Especificagao do Procedimento de Soldagem (EPS) utilizada para soldagem da junta.
- Formulario para descrever as nao conformidades na inspe¢édo de um ensaio de dureza
portatil.

- Foto do Padréao de Dureza utilizado no Ensaio.

- Procedimento de ensaio de Dureza Portatil.

- Relatdrio preenchido de Dureza Portatil.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 Analise o relatério de ensaio de dureza portatil preenchido, verificando se 0 mesmo
atende ao descrito no procedimento de ensaio, utilizando toda a documentagéo fornecida
pelo examinador.

2.2 Analise o parecer final do relatério baseando-se somente nos registros dos resultados
do ensaio.

2.3 Preencha o formulario indicando somente as ndo conformidades encontradas, néo
necessitando citar os itens do procedimento . Utilize um campo do formulario para cada
nao conformidade.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 hora
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ANEXO 9- CONSUMIVEIS 2 - INSTRUGOES AO CANDIDATO
1 GERAL
1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

- 1 conjunto de especificagdes ASME Il parte C ou AWS;
- 1 certificado de qualidade de consumivel,

- 1 formulario de respostas.

21 Leia as instrugbes atentamente, pois somente sdo esclarecidas duvidas que nao
constam do procedimento.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 Verificar se o certificado de qualidade de consumivel emitido pelo fabricante atende aos
requisitos da especificagdo ASME Il parte C ou AWS aplicavel.

2.2 Deve-se necessariamente:
- indicar a especificacao aplicavel,

- indicar quais sao os ensaios requeridos pela especificacdo aplicavel, citando todas as
variaveis aplicaveis (exemplo: tipo de corrente);

- analisar os dados constantes do certificado e indicar se os resultados dos ensaios atendem
ou nao aos requisitos da especificacao aplicavel;

- justificar a resposta, caso o resultado do ensaio nao atenda aos requisitos da especificagcao
aplicavel;

- indicar, se for o caso, os ensaios realizados que nao estéo previstos na especificacdo AWS

aplicavel.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 hora 30 minutos
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ANEXO 10 - QUALIFICAGOES - INSTRUGOES AO CANDIDATO

1 GERAL

1.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:

1 cp de tragao;

1 pasta de desenhos do cp;

4 cp's de dobramento;

- 1 RQPS;

1 pasta de critérios de aceitacao;
1 formulario de respostas;

1 conjunto com instrumentos.

1.2 A prova esta dividida em 2 partes, a saber:

- analise do cp de tragao;
- analise do RQPS.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 Anadlise do Registro de Qualificagao do Procedimento de Soldagem

(RQPS).

2.2 Registre, para cada ensaio realizado, seus comentarios e a memoria de calculo

no formulario de respostas;

2.3 Dé o seu parecer se o procedimento esta ou ndo qualificado, segundo o critério de

aceitacao apresentado;
2.4 Justifique seu parecer em caso de reprovacao.
2.5 Dados para analise:

2.5.1 Ensaio de Tracdo - Andlise RQPS

Limite de Resisténcia
Numero "P" Tragao, min. (PSi)
Material
ASTM A 192 1 47000
ASTM A 106 GrB 1 60000
ASTM 335 P11 4 60000
ASTM 312 tipo 316 8 75000
ASTM 240 tipo 304 8 75000

OBS.: 1 PSi = 7,0306.10* kgf/mm?
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ANEXO 10 - QUALIFICAGOES - INSTRUGOES AO CANDIDATO

2.5.2 Ensaio de Tragao - Corpo de prova

2.5.2.1 Verifique se o corpo de prova de tragao foi preparado de acordo com o desenho
aplicavel. A verificagdo deve englobar inspecao visual e dimensional do corpo de prova.

2.5.2.2 Preencha o formulario de respostas da seguinte maneira:

- registre a norma aplicavel,

- registre seus comentarios sobre 0 acabamento do corpo de prova;
- faca um croqui do corpo de prova,;

- indique as dimensdes encontradas, em milimetros;

- caso a dimenséo encontrada esteja fora das tolerancias especificadas, faga um circulo em

torno do valor da medida;
- dé o parecer final: aprovado ou reprovado;

- justifique o parecer final, em caso de reprovagéo.

2.5.3 Ensaio de Dobramento

2.5.3.1 Para efeito de prova, considere que o material do corpo de
prova é o indicado na RQPS, mesmo que seja citado ago inoxidavel e
o corpo de prova seja de aco carbono.

2.5.3.2 A tolerancia das medidas indicadas nos desenhos €& de mais ou menos 5%, salvo

indicagdo em contrario.

2.5.4 Ensaio de Impacto

2.5.4.1 Considere o material como sendo totalmente desoxidado.
Considere o material dos corpos de prova como sendo de numero "P"
igual a 1, salvo indicagéo em contrario.

2.5.5 Ensaio de Dureza

Para o caso de metais de base de diferentes "P-Number", utilize o

Critério de dureza para o metal de base de menor "P-Number".

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 hora 30 minutos
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ANEXO 11 — DOCUMENTOS TECNICOS 2 - INSTRUGOES AO CANDIDATO

1 GERAL
1.1 Vocé esta recebendo o seguinte:

- 1 desenho de equipamento com indicagéo da junta a ser considerada;
- pastas com documentos de soldagem;
- ASME IX;
- 1 prova;
- 1 formulario de respostas.

2 SEQUENCIA DE ATIVIDADES

2.1 Preenchimento parcial das Instru¢des de Execucdo e Inspecao de Soldagem (IEIS)
para a junta indicada na prova, baseado no(s) documento(s)fornecido(s). "Atencao para
as observagdes a serem consideradas, as quais estdo descritas no formulario de prova".

Apenas os seguintes campos da |IEIS devem ser preenchidos:

- Esquema do equipamento;
- ldentificacdo da junta soldada;
- Numero do EPS;
- Especificacdo do metal de base;
- Numero P;
- Espessura;
- Croqui da junta.

Atencao:

Considere para andlise da junta, que o equipamento estd sendo montado/fabricado na
posicao definitiva de operacao.

2.2 Dados alguns soldadores, elaborar a "Relagcdo de soldadores e operadores
qualificados" a partir dos limites de qualificacdo obtidos pela norma ASME 1X, utilizando a
documentacéo fornecida.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 1 hora 30 minutos
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ANEXO 12 - MACROGRAFIA - INSTRUGOES AO CANDIDATO

1 GERAL
1.1 Vocé esta recebendo prova o seguinte material:
- 2 cp's soldados de macrografia envernizados prontos para analise;
- 1 formulario de respostas;
- 1 pasta de critérios de aceitacao;
- 1 lupa de 5X a 10X;
- 1 conjunto com instrumentos.
ATENGAO:
- Nao danificar, ou fazer qualquer marca sobre a superficie envernizada.
- Utilizar somente a documentagéao fornecida.

- Nao danificar ou incluir marcas nos documentos fornecidos.

- O ndo cumprimento destas instrugdes implica em reprovagao.

2 SEQUENCIA DAS ATIVIDADES
2.1 Preencha o formulario de respostas da seguinte forma:
- indigue o tipo de junta e o tipo de solda;

- preencha o campo representagao/dimensionamento da junta soldada, da seguinte
forma:

a) faga um croqui da junta soldada em escala aproximadamente 1:1, podendo ser a mao
livre;

b) indique e identifique as zonas da junta soldada;

c) dimensione as pernas, a garganta efetiva e a garganta real ou outras dimensdes, se
aplicaveis.

- preencha o campo localizacao/identificacdo das descontinuidades, da seguinte forma:
a) desenhe a junta soldada em escala aproximadamente 1:1, podendo ser a mao livre;

b) identifique as descontinuidades detectadas.

- dé Iauglo em fungao do critério de aceitacdo apresentado, justificando no caso de

reprovacao.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 45 minutos
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ANEXO 13 - NORMA/CODIGO - INSTRUGOES AO CANDIDATO

1 GERAL

3.1 Vocé esta recebendo o seguinte material:
- 1 pasta contendo os estudos de caso;

- as normas aplicaveis;

- formulario para respostas.

A prova é composta de uma série, de no minimo 8 estudos de caso, sobre a
norma/codigo que o candidato esta pleiteando, abrangendo os seguintes requisitos:

- qualificagao de procedimentos de soldagem e soldadores e operadores
de soldagem;

qualidade para metais de base;

fabricagdo no que se refere a soldagem;

tratamento térmico de juntas soldadas;

tipo e extenséo dos ensaios ndo destrutivos.
2 SEQUENCIA DAS ATIVIDADES
Para cada estudo de caso, indique a sequéncia de todos os itens consultados da norma

aplicavel, necessarios para a apresentacao da solucéo, e a resposta solicitada.

3 TEMPO TOTAL DE PROVA: 8 horas
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