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Produtos da Fundacao Brasileira de Tecnologia da Soldagem - FBTS.
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OBJETIVO

Estabelecer a Sistematica de utilizagdo da identificacdo do Organismo de Certificagao.
DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Nao Aplicével.

DEFINICOES E ABREVIATURAS

Definicoes

Sistema de Certificagdo Tipo A- Certificagdo por Lote de Producdo de Consumiveis de
Soldagem

Certificagdo que pode ser requerida pelo fabricante do consumivel ou pelo usuario, sendo
aplicada a um determinado lote de uma marca comercial de consumivel de soldagem.

Sistema de Certificagdo Tipo B - Certificagdo de Consumiveis de Soldagem Certificado de
Conformidade

Certificagdo a ser requerida pelo fabricante do consumivel de soldagem, sendo aplicada a
uma determinada marca comercial, tendo como pré-requisito a certificagdo do Sistema de
Gestdo da Qualidade do fabricante, de acordo com a norma ABNT NBR ISO 9001-2015,
emitida por Organismo de Certificag@o acreditado ou reconhecido pela Coordenacdo Geral
de Acreditagdo — CGCRE.

Abreviaturas

FBTS: Fundagéo Brasileira de Tecnologia da Soldagem

OCP: Organismo de Certificagdo de Produtos

METODOLOGIA

Critério para utiliza¢iio da Identificacio do OCP - Sistema de Certifica¢do Tipo A.
Todo produto certificado segundo o Sistema de Certificagdo Tipo A - Certificagio por Lote
de Produgdo deve ser identificado, em sua embalagem, com etiqueta contendo o logotipo

da FBTS.

O Anexo 1 apresenta a forma de identifica¢do do produto para o caso de Certificagdo Tipo
A.

As etiquetas de identificagdo devem ser fornecidas pela FBTS ao fabricante na quantidade
compativel com a do Lote de Produgdo Certificado.
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4.1.4. A colocagdo da etiqueta de identificagdo do Lote de Produgdo Certificado deve ser
acompanhada por um representante da FBTS.

4.1.5. As etiquetas devem ter identificacdo legivel, ser autoadesivas e resistentes.

4.2. Critério para utilizacio de Identificagio do OCP - Sistema de Certificacido Tipo B.

4.2.1. No caso de produtos certificados segundo o Sistema de Certificagdo do Tipo B -
Certificado de Conformidade, o fabricante pode estampar na embalagem do produto

certificado o logotipo da FBTS .

4.2.2. O Anexo 1 apresenta a forma de identificagdo do produto para o caso de Certificagdo Tipo
B.

4.2.3. A identificag@o por estampagem na embalagem do produto certificado, somente deve ser
utilizada pelo fabricante durante a validade do contrato referente a certificagio estabelecida
com a FBTS.

S.  Anexos

5.1. Etiquetas de Identifica¢do - Lote de Producio

5.2. Identifica¢do para Embalagem/Estampagem — Certifica¢io Tipo B
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Anexo 1

- Etiquetas de Identificagdo - Lote de Produgio
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ﬂFBTS

OCP-0012

Numero do Lote:

- Identificagdo para Embalagem/Estampagem — Certificagdo Tipo B

OCP-0012
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